WIRE CONVEYOR BELTS
DRAHTFORDERGURTE
CTANNbHbIE KOHBEUEPHbLIE NEHTDI

BratFi Wilhelmové — TOPAS, spol. s . o.
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V UPOMINKU
Panu Ludvikevi Wilhelmovi spoluzakladateli
FY BRATRI WILHELMOVE PROSTEJOV
1898-1935

History of the company

The company of Bratfi Wilhelmové (Wilhelm Brothers) — TOPAS Ltd. produces wire conveyor belts, metal nets, screens and
tubular box spanners. The company isa successor of the company Bratfi Wilhelmové (Wilhelm Brothers) that was established
in Prostéjov in 1898. It was founded by Emil Wilhem and Ludvik Wilhelm, who have extended their long term production
from Prague to Prost€jov. In their family this production dates back to the 17th century, when on October 26th, 1675 Mr.
Johan Wilhelm obtained a craft license for production of wire screensin Prague, Maé Strana.

After the expropriation of the company in 1951 the production continued under the trademark TONA in similar extent until
1999. In 1993 the company was returned to the descendants of the original in restitution and they have founded the company
under the current name.

Geschichte Der Fabrik

Die Gesdlschaft Bratti Wilhemové (Gebruder Wilhelm) - TOPAS spal. s r.0. beschéftigt sich mit der Produktion von
Forderbandern, Geweben, Siebenund Rohrschliisseln. Sieist ein Fortsetzer der Firma Bratti Wilhelmové, diein Prost&jov im
Jahre 1898 gegriindet wurde. Die Griinder waren Emil undLudvik Wilhelm, die aus Prag nach Prosigjov die Produktion
verbreiteten, mit der Se schon vieljahrige Erfahrungen gehabt hatten. Eine Tradition die-ser Produktion in IThrem Geschlecht
reicht bis an das 17. Jahrhundert, woHerr Johan Wilhelm am 26.0ktober 1675 eine Genehmigung zum Ausiibendes
Handwerks - Produktion der Drahtsiebe in Prag - Maa Strana erhaltenhatte.

Nach der Enteignung der Fabrik im Jahre 1951 setzte die Produktion mit dem Handelsname TONA in einem dhnlichen
Umfang bisins Jahr 1999 fort. Im Jahre 1993 restituierten Nachkommen der urspriinglichen Besitzer die Fabrikim Rahmen
der Privatiserung und griindeten eine Gesellschaft mit dem Gegenwartsnamen.

Uctopusa sasoaa

OOmecTBO € OrpaHMYEHHOW OTBETCTBEHHOCTHIO ,bparbs Busbremsmelr — TOITAC® 3aHMMaeTcs HM3rOTOBJICHHEM
KOHBEHEpHBIX JICHT, CETOK, CUT M TPYOHBIX Kitouedd. OHO sBisieTcst mpojoipkaresieM (Gupmel ,, bpates Bubrensmer”,
co3nanHoi B T. [IpocreeB B 1898 r. Ee yupenurensmu Oputn Omuipb 1 JlroaBuk Bumbrenbmbl. Y HUX ObUIO HaJlaKEHHOE
npou3BoacTBo B Ilpare u r. IIpocTeeB OHM OpraHM30BaJM AHAJIOTMYHOE MPOU3BOICTBO, MO KOTOPOMY y HHMX OBLI yXe
MHOTOJICTHHI OMBIT. Tpaauiius 3TOro Mpou3BOJCTBA B UX CEMbE JOXOAUT BIUIOTH 10 17 Beka. Torma, 26 oktsiops 1675 r.,
rocrionuH MoanH BuibrensM nonydmi paspeleHHe 3aHUMAaThCsl peMeciioM — M3roToBieHueM B Ilpare — Mana Crpana
METaJUTMYECKHUX CUT U CETOK.

ITocne oskcnponpuarmu 3aBoga B 1951 T. MpOM3BOACTBO IMOYTH B TOM K€ OOBEME IPOTODKAIOCH IIOJ TOPIOBBIM
HanmeHoBaHueM TOHA Brutots 10 1999 r. B 1993 r. B pamkax NpHUBaTH3aIlMU 3aBOJ B KaYECTBE PECTHTYLIMHU HMOMYYHIIN
TTOTOMKH IIEpBOHAYAJIbHBIX BJIAJIEIIBIIEB M CO3/1AJIH OOIIECTBO C HBIHEITHUM HaUMEHOBAHHEM.
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The use of the conveyor belts

The wire conveyor belts as a component of a trangportation or technological equipment serve to mechanise the transportation
of object of various natures, sizes, shapes, dimensions and weights in al branches of the industry, in working operations,
where conveyor bdts from other material s (rubber, plastic, textile) are unusable.

The working conditions for the conveyor belts can be dry, damp or even liquid, chemicdly neutral, alkaline or acid, and the
temperature can be normal, high or even under freezing point. Careful sdlection of conveyor belt type, processing and material
ensures proper operation under demanding conditions.

The supplied conveyor belts are used mainly in the following processes:

transportation
washing e polishing e degreasing
steaming e maceration e staining/dying
filtering @ drying
cooling e freezing
pre-bailing e grilling
malleableising e firing ® hardening e soldering

pressing
sorting

Anwendung Der Fdrderbander

Stahlforderbander, als Anteil einer Transport- oder einer technologschen Ein-richtung,dienen zur Mechanisierung der
Beforderung Gegensténde mit mannig-félltigen Charakter, Grossen, Formen, Abmessungen und Gewichtern in
alenlndustriezwei gen, in Betrieben, wo Forderbénder aus den anderen Materialien (Gummi, Kunststoff, Textil) mit Ricks cht
zu Betriebshedingungen nicht anwendbar sind.

Ein Milieu, in dem die Bénder arbeiten sollen, kann trocken, nass oder fliissig, chemisch neutral, basisch oder sauer, mit einer
Ublichen, hohen Temperatur oder unter dem Gefrierpunkt sein. Eine Erfullung anspruchsvoller Betriebsbedingungensichert
einrichtig gewahlter Typ, Bauart des Bands und Herstellung aus einem geeigneten Material.

Die gelieferten Bander werden besonders bei folgenden V orgéangen angeewandt:

Beftrderung
Waschen e Putzen e Entfetten
Briihen e Nassen e Beizen
Kihlen e Tiefkihlen
Vorkochen e Backen
Tempern e Einbrennen e Hérten o Lten
Pressen
Sortieren

TTpumeHeHue KOHBEWEpHBLIX NeHT

CranpHble KOHBEHEpHBIE JIEHTHI, SBIIACH YacThIO TPAHCIIOPTHOTO YCTPOMCTBA MM TEXHOJIOIMYECKOTO 00OpYAOBaHUS,
TIpeAHa3HAYCHBI UL MEXAHIYECKOT0 MepeMEIeHHs IPy3a pa3HOro XapakTepa, pa3HbIX BeIWYHH, (OPM, pasMepOB B MacChl
BO BCEX OTPACIISIX IPOMBIIIEHHOCTH, HA IIPOU3BOACTBAX U B I1€XaX, B KOTOPBIX KOHBEHEpHBIE JICHTHI U3 APYTHX MaTepraioB
(pesuna, rutacT™Macca, TEKCTUIIBHBIA MaTepHal) BBHIY pab04nX YCIOBUH HEIPHMEHHUMBL

Cpena, B KOTOpOi KOHBeHEepHBIE JIEHTHI JOJDKHBI PadoTaTh, MOXKET OBITH CYXOMH, BIIa)KHOH HIIH JTaXke KUIKOH, XHUMHIECKU
HEUTpaIbHOM, OCHOBHOW MJIM KUCIIOW, C HOPMAJIBHOM TEMIEPaTypol, BEICOKOH TEMIIEPAaTYpOl WK C TEMIEpaTypoul HIKE
Hyns. [l obecrieyeHns: 6€30TKa3HOM pabOTHI JICHT B CJIOXKHBIX IPOU3BOJICTBEHHBIX YCIOBHAX HY)KHO HPaBUJIBHO BHIOPAThH
COOTBETCTBYIOLLMH THII U HCIIOJIHEHHE JICHTBI, @ TAK)KE COOTBETCTBYIOLIMI MaTepual 71 €€ U3TOTOBJICHUSL.

[TocTaBinsieMble JIEHTHI TIPUMEHSAIOTCA, TJIaBHBIM o6pa30M, TIpH CIICAYIOIIMX MpoLeccax:

TPAHCIIOPTHPOBKA - IIepeMeIIeHHe
IIPOMBIBKA - MTOJMPOBKA - 00€3KUpUBaHUE
MIPOIIAPHUBAHKE - 3aMAaYMBaHHUE - TPABJICHNUE
CIIe)KMBAHHUE - CYIIKa
OXJIXICHHE - 3aMOpaKUBaHHE
OJIaHILIMPOBAHME - BBITIEUKA 1 JKaPEHbE
TIOJICP>KUBAHKE PABHOMEPHOH TEMIIEPATypHI - 00U - 3aKalka
[PECCOBAHNE
KJIacCH(UKAIWS U COPTHPOBKA
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Material

The belts produced from relevant materias satisfy even the most demanding conditions. It can even be food production,
corrosive environments or extreme temperatures ranging from -50 to +1150 °C. The selection of material qudlity is guided by
the intended use of the belt.

The basic materids for conveyor belt production are different brands of steel of common quality, low-carbon, low-alloy,
gtainless and heat resigting.

The steel wires of ordinary qualities are the most widely used semi finished products used for the production of our conveyor
belts. The wires are used d so with surface finished by electrogalvanising, hot dip galvanising or eventualy sheet galvanising.

Material

Bénder, die aus einem entsprechenden Materia hergestellt werden, genligen auch in Betrieben mit anspruchsvollen
Bedingungen. Es kann um Lebensmittelindustrie, Korrosionsmilieu oder extreme Temperatur von -50 bis +1150 Gr.C gehen.
Die Wahldes Materials regelt sich nach dem A nwendugszweck.

Grundmateridien fir die Produktion der Bander sind Stéhle der Ublicher Giite, niedriggekohlte, niedriglegierte, rostfreie,
feuerfeste Stahle.

Stahldrahte Ublicher Glite, die das verbreiteste Halbfabrikat fiir die Produktion unsererBéander sind, werden auch oberflachlich
behandelt angewandt, u.z. galvanisch verzinkt,feuereverzinkt, bzw. nach der Verzinkung gezogen.

Martepuan

M3roToBneHHble W3 COOTBETCTBYIOIIMX MAaTepUaliOB JIGHTHI MOXKHO MPHMEHSTh TOXE B TPYIOHBIX M CIOXHBIX
TIPOM3BOACTBEHHBIX YCIIOBHAX. OHM MOTYT paboTaTh, Halp., B IMHIIEBOM TPOMBIIUIEHHOCTH, B KOPPO3HOHHON Cpesie Wil B
yCIOBUSIX dKCTpeManbHbix Temmeparyp or —50°C go +1150°C. KawecTBo Marepuaina BHIOMPAETCs B 3aBUCUMOCTH OT
Ha3HAYCHUsI JICHTHI.

OCHOBHEIMHM MaTephalaMH IpH H3TOTOBJIEHUH JICHTHI SBIIIOTCS CTaJd OOBIYHOrO KayecTBa, HHU3KOYITIEPOANCTEHIE,
HHU3KOJIETHPOBaHHBIE, HEPKABEIOIIUE, )KapOYIIOpHBIE.

Pa3HBle BUIBI IPOBOJIOKM M3 CTajedl OOBIYHOIO KadyecTBa, KOTOPHIE HamOoliee YacTO MPHMEHSIOTCS TPU HM3TOTOBICHUH
HAIIMX KOHBEHEPHBIX JICHT, MPHUMEHSIOTCS B HEOOPaOOTAHHOM BHJC WM C MOBEPXHOCTHOW 00paboOTKO# (LIMHKOBaHHE —
raJlbBAHUYECKOE, TOPSTUCE, WK TSAHYTHIC ITOCTIC IIMHKOBAHMS).

ey
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Overview of belt conveyor types
Ubersicht der Bandtype
O630p TUNOB neHT

100 /7 200

dense spiral link belts
Dicht gewickeltes Spiralband
CnupanbHble U3 rycto CBUTLIX CNuUpaneu

Bet with densdy drawn spirds with aternating
orientation of wires. The wires areflat (type 100) or round
(type 200) and with draight and smooth or grooved
connection bars.

Ein Band mit dicht gewickelten, wechselnd orientierten
Spirden, aus einem Draht mit fla- chem (Typ 100) oder
rundem (Typ 200) Querschnitt und mit geraden
Verbindungsstében.

Jlenta W3 TYCTO CBUTBIX CHHpaIeH, MOMEPEMEHHO
BBIOIIUXCS BJICBO M BIIPABO, M3 MPOBOJIOKU [UIOCKOTO (THIT
100) wm xpyrmoro (tum 200) cedenwmst. Crmpaim
COCJIMHEHBI POBHO¥ TIIAIKON MITH PUQIICHOH TTOMepeYHOM
TIPOBOJIOKOM.

300 / 400

wide spiral link belts
Dunn gewickeltes Spiralband
CnupanbHbIe U3 peAKOo CBUTBIX cnupanei

Belt with widdy drawn spirals dternating orientation
of wires. The wires are flat (type 300) or round (type
400) and with crepe connection bars.

Ein Band mit diinn gewickelten, wechselind orientierten
Spiralen, aus einem Draht mit fla= chem (Typ 300)
oder rundem (Typ 400) Quer- schnitt und mit
gekreppten Verbindungs stében.

JleHTa U3 peaKO CBUTHIX CHUpaleH, MOMEPEeMEHHO
BBIOIIUXCS BJICBO U BIPABO, U3 TPOBOJIOKH TIOCKOIO
(tun 300) unu kpyroro (tum 400) ceuennst. Crinpamu
COETMHEHBI BOJIHUCTON MONEPEUHOI IPOBOIOKOH.

D diameter of cross bar e Drahtstérke @ mrameTp monepeyHo# IPOBOIOKH
d (axb) diameter (section) of spira wire e Durchmesser (Querschnitt) des Spiraldrahts @ quamerp (ceuenue)
TIPOBOJIOKH CITUpaIH
t spacing e Teilung e paccrosiHie
s pitch of spiral e Steigung der Spiralgewinde e miar BUTKOB crivpau
5
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700

Belts with multiple interlaced bars
Lamellenstabband mit mehreren Feldern

MHOrono3suUUOHHAA NieHTa U3 NonepeYHLIX NpyTbhes
Belt with interlaced lamellas from round section spring wire with odd number of fields (according to the belt width) and with

spliced joints and edges.

Ein Band mit geflechteten Lamellen aus einem Federdraht des runden Querschnitts, mit der ungeraden Anzahl der Felder (laut
Bandbreite) und mit Anschluss und Schlossbeendigung.

JlenTa u3 momepevYHbIX IPYTHEB U3 PYKUHHOH MTPOBOJIIOKH KPYTIIOTO CEYEHHS, TIEPEIUIETEHHBIX MEXKITY COOO0H, C HEUeTHBIM
KOJIMYECTBOM ,, TTOJICH" (B 3aBHCHMOCTH OT IIMPHHBI JICHTHI) H C 3aMKOBBIM [IPUCOCANHEHUEM M OKOHYAHHEM.
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diameter of cross bar e Drahtstérke @ quamerp nonepeyHoii IPOBOIOKH
spacing e Teilung e paccrosiHie

width of exterior span e Breite das Aussenfeld e mmpuna kpaitHOTO OIS
width of interior span e Breite das Innerfeld @ mmpuna BHyTpeHOro mosst
dimension of final loop @ Dimension die Endung e pasmep okoH9aHwUs

NT T~ 0O
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750 ‘

\
Single bar belt {}I;
Lamellenstabband mit 1 Feld = I". >
OAHONO3ULUMOHHAA NeHTa U3 nornepeYHbIX NpyTbes L \
Belt with interlaced lamellas from round section wire. 1 AT 1
[

Ein Band mit geflechteten Lamellen auseinem Draht mit dem L |
runden Querschnitt.. |

JleHTa U3 mONEpeYHBIX MPYTHEB U3 MPOBOJIOKU KPYIJIOTO CEUECHHS,
TIepeTIETEHHBIX MEXTy COOOM.

D diameter of cross bar e Drahtstérke @ rameTp momnepedHoi IPOBOIOKH
spacing e Teilung e paccrostrie

—

900

Cross bar belt with pulling chain
Stabband

INeHTa ¢ Tarosou uenbro
Belt with straight smooth crass bars and with weaving or without it, on the sides with anormalised or atypical pulling chain.

Ein Band mit geraden Querstdben, mitdem Geflecht oder ohne, auf den Réndern mit normdisierten oder atypischen
FUhrungsketten.

JlenTa U3 POBHBIX MIAJKUX IOMEPEUHBIX NPYTHEB C CETKOM MM Oe3 Hee, Ha Kpasx ¢ HalpaBIIAIoOLIeH CTaHZapTU30BaHHOMN

WJTH HETUTIOBOM IIETIBIO.
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D diameter of cross bar e Drahtstérke @ nuameTp momepedHo# MPOBOIOKH
Ds diameter of support cross bar e Drahtstérke tragend @ nnameTp morepedHO# MPOBOIOKH
t spacing @ Teilung e paccrosttue
ts spacing of support cross bar e Teilung tragend e paccrosiHue MONEepevHON MPOBOIOKU
d/axb diameter (section) of spiral wire @ Durchmesser (Querschnitt) des Spiraldrahts @ nuamerp (ceuenue)
MPOBOJIOKH CTIUPATH
s pitch of spiral @ Steigung der Spiralgewinde e miar BUTKOB criupaliu
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1100 / 1300

Belt with interlaced spirals - double / single
Spiralband mit einer geflecheten Doppel/einfachspirale

CnupanbHas U3 ABOMHOU / OAUHAPHOU nepennieTeHHOU cnupanu
Bet with one direction sparsely wound double (type 1100) / single (type 1300) spiras and straight connection bars. Adjoining
spirals areinterlaced.

Ein Band mit einseitig dinn gewichelten Doppel(1100)/einfach(1300)- Spirden und geraden Verbindungssatdben.
Nebeneinander leigende Spiradlen sind einender geflechet

JleHTa W3 PEAKO CBHUTHIX, BHIOIMXCS B OOHOM HarpaieHud, nBoiHBX (Tem 1100) / ogmaapasix (trm 1300) crmpaneii.
Crmpasii coeAMHEHbI MEKLy cO00H POBHOM MOMEPEYHON ITPOBOIOKOH. CMeKHBIE CITMPAIIH IIEPETUICTEHBI IPYT C JPYTOM.

<N\

— / /// /
et
/

— | / /[ / J
I / 7// /
(e ]
[ /// /// J
~L,
1100 1300
D diameter of cross bar e Drahtstérke @ nuameTp momepedHo# MPOBOIOKK
d (axb) diameter (section) of spiral wire e Durchmesser (Querschnitt) des Spiraldrahts e quamerp (ceuyenue)
HPOBOJIOKH CITUPAITH
t spacing e Teilung e paccrostrie
s pitch of spiral @ Steigung der Spiralgewinde e miar BUTKOB cripati
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3000 / 4000

Belt with spirals, multiple inserted
Mehrfach durchgelektes Spiralband

CnupanbHas ¢ yBesnIYeHHBIM KONMU4YecTBOM cnupaneu
Bt with sparsdy wound spirals with alternating orientation, 2,3,4 or 5 fold inserted (tree effect) from wire with circular
section (type 3000) or from wire with flat section (type 4000) and with crepe connection bars.

Ein Band mit diinn gewickelten, wechselnd orientierten, 2,34 oder 5 mal durchgelegten Spirden (Baumcheneffekt), aus
Draht mit flachem (Typ 3000) oder rundem (Typ 4000) Querschnitt und mit gekreppten Verbindungs- stében.

JleHTa M3 PEAKO CBUTBIX CITHpAliCi, MONEPEMEHHO BBIOIIMXCS BJCBO M BIPaBO. KommdecTBo crmpaineil M IONEpedHbIX
HPOBOJIOK Ha OJIMH MHTEpBa yBem4eHo (2, 3, 4 nmu 5 pas) (y30p ,enoukn”). Crupanii CBUTHI M3 IPOBOIIOKH IIOCKOrO (THIT
3000) wmi kpyrutoro (e 4000) cederws, mormepedHast MPOBOIOKA BOTHUCTASL.
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D diameter of cross bar e Drahtstérke  nuamerp nonepeyHoit MPOBOIOKH

d (axb) diameter (section) of spira wire @ Durchmesser (Querschnitt) des Spiraldrahts @ quamerp (ceuenue)
HPOBOJIOKH CITHPAIIH

t spacing e Teilung e paccrosiHie

s pitch of spiral @ Steigung der Spiralgewinde e miar BUTKOB cripati

n multiple of sandwiching e multipel durchgelegten @ xpartroe urcito koHpUTYparHn
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Types of edges / Beendigung Der Bander / Kpomku neHr

The type of edge for a belt comes on one hand from the given belt type and on the other hand aso from the intended
conditions of use. The variability coming from combination of belt type and edge type allows to cover requirements and
specifics of every work environment. In general the edges can be assembled from the following elements and their
combinations:

Eine Art der Rénderbeendigung kommt einerseits aus einem bestimmten Bandtyp und dann auch aus Bedingungen seiner
Anwendung. Eine Variabilitdt, die sich aus Kombinationen vonBandtypen und Rénderbeendigungen ergibt, ermdglicht,
Anforderungen und spezifische Bedingungen jedes Betriebs zu fassen. Allgemein kann man die seitliche Beendigung aus
folgenden Teilen und i hren ausgewahl tenK ombinationen zusammenstellen:

KpoMkn eHT IpUHIMAIOTCS PasHBIMA B 3aBHCHMOCTH OT JAHHOTO THIIA JICHTHI, 4 TAKKE OT YCIIOBHH, B KOTOPHIX OHA OyzeT
pabotaTs. BBUAY BO3MOXHBIX BapHAHTOB COYECTAHUN OTIEIbHBIX TUIIOB JIEHT U CHOCOOOB BBIIOIHEHHS KPOMOK MOXHO
YAOBJIETBOPUTH JIOOBIE 3aIPOCHL, CBSI3aHHbIE CO CHELM(UKOA Pa3HbIX YCIOBUIl MX IpUMeHeHus. B obmmeM, KpoMKH MOryT
OBITb U3TOTOBJICHBI C IPUMEHEHUEM CIICAYIOLINX HIIEMEHTOB U UX BBIOPAaHHBIX COUETAHUIA:

R, RS looped, looped secured by welding O cross bars bent back into the belt
or by brass smoledering

Schlinge, mit Schweissnaht gesicherte
Schlinge bzw. mit Messing gel Gtet

Biegung des Stabs nach innendes Bands

MeTJIsL, METIIS ¢ TIOCTIEAYIOMEeH CBApKOH 3aru0 MOMepeyHoi MPOBOIOKH B JICHTY

JIBTEPHATUBHO JIATYHHBIM IIPUTIOEM
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reinforcement
sectional irons

carriers

b — —— — -4

sides

Accessories / Zubehdr / TlpuHaanexHocTu

Vergeifungs-

Mitnehmer

Seitenteile

profile

npodun s

TIOBOJIKH

6opra

TIOBBIIICHUA
JKECTKOCTH

11
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Technical data / Technische Angaben / TexHuJyeckue AaHHbIE

belt type
Bandtyp
TMR NeHTbI

technical data

Technische Angaben

Te XHUYeCKMe AaHHble

100 200

300 400

1100 1300

3000 4000

700

750

900

distance betw een cross bars / lamellas t
Teilung der Verbindungsstabe/ lamellen t
Lar nonepeYHol arLo nposonoku /
npyTbes t

pitch of spiral s
Steigungder Spiralgew inde laut s
Lar BUTKOB CAMpanu s

profile of cross bar / lamella D
Profil desVerbindungsstabs / laut
Lamelle D

NpodMIb NoNepeYHon NpoBonoku /
npyta D

profile of spiralwired /ax b
Profil Spirallaut d / a x b
npodmnb npoeonoku cnupann d / a x b

belt width

Bandbreite

LIMPUHA NEHT b

edge type

Typ des Rands

TUN KPOMKMN

toothed w heel drive

Antrieb mit Kettenréadern

NPUB OA LiENHBIMMU 3B E€3A04KaMm
toothed roller drive

Antrieb mit Zahnw alze

NPVB Ol LIECT €PEHHBIM BanuKom
smooth roller drive

Antrieb mit glatter Walze

npueoa rnagkum 6apabaHom
recommended longitudinal bending
Empfohlener Biegeradius in Langsrichtung
PeKoMeH/ly eMbil paauy C #3mba B NPOAONEHOM
HanpaeneHnm1

sides

Seitenteile

GopTa

reinforcement sectional irons
Mitnehmer

noB oAKM

reinforcement sectional irons
Versteifungs profil

NpodMNb AMS MOB bILIEHWS KECTKOCT N
w eight [kg/m?]

Gew icht [kg/gm]

macca [kr/m?]

carrying capacity [kg/m?]
Tragféahigkeit [kg/qm]

Hecywas cnocoBHoCTh [Kr/m?]

12,8 - 50

2,7-10

1,8-8

from 1x2

to 1,5x3 56

50 - 4000

R, RS, O,V

°
P

3,9 -50

from 1x2

to 1,5x3 =6

100 - 4500

K, R, RS, Z, V

°
P

5-42

15 - 140

7,2 -20

11-18

1,4-4

1,2 - 3,55

150 - 1800

K, O, Z

10 - 26

25-70

3,5-15

1-3,15

from 1x2

to 1,5x3 CE2S

30 - 3000

%)

%)

4-13,6

150 - 1300

21,3t
/3,5t 2

iL®=2

19-25,5

28-5

350 - 1100

10-25

15-25

according to chain
in Abhangigkeit
Kette
B 3aBUCMMOCTH
o yenn

according to filling
in Abhangigkeit
Fiillung
B 33BUCUMOCTH
or ceTkn

according to chain
in Abhéngigkeit
Kette
B 33BUCUMOCT/

o uenn

according to filing
in Abhangigkeit
Fillung
B 3aBUCMMOCTH
OT CeTkn

300 - 1500

%)

%)

Dimensions are listed in mm.

D) Valid for edge type V
3 Bending over reverse/ front side of the belt
3 Highly dispersal parameter, significantly dependent on other parameters
Die Masse sind in mm eingefuhrt.mm.
D) gilt fir den Band typV
Biegung um Riickseite/Oberseite des Bands
3 Biegung um Riickseite/Oberseite des Bands
weiteren Parametern sehr abhéngig.

Pa3meps! ykazaHbl B MM.

b JIEHCTBUTEIIBHO B Cllydae KpoMKH Tumna V

2) U3rub — M0 U3HAHOYHOM CTOPOHE/TMIIEBOM CTOPOHE JICHTHI
) rapaMerp ¢ OONBIINM pa3dpocoM, B 3HAYUTEIEHON CTEIICHH 3aBHUCSIIMI OT APYTUX HapaMeTpoB
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Data for ordering the belts
Angaben Fur Bestellung Des Bands

HNaHHbIe Ana 3aKa3aHHLIW NeHT

Whlleordenngthe belt type 100, 200, 300, 400, 1300, 3000 and 4000 (spiral) it is necessary to list the following data:

belt brand name / number

- Ccross bar diameter in mm

- section shape of the spiral wirein mm

- spacing in mm

- pitchin mm

- edgetype

- how many times spirals are inserted — only type 3000 and 4000

- material or its characteristics, or belt operating conditions (working regime, environment, load, type of material
transported, transportation speed)

- belt width

- belt length
- other specific requirements

Wh|Ie ordenng beltstype 700, 750 (lamdlabelts), it is necessary to list the following fundamental data:

Belt type name
- Diameter of the lamellawire
acing in mm
- Number of fields — onIy intype 700
- Edge t)é‘oe single, double
- Material standard, stainless
- Beltwidthin mm
- Beltlengthinm
- Other specific requirements.
In beltstype900 itis advisable to discuss the technical issues with the supplier.
In new application it is al so advisable to provide the driving scheme and diameter of thereverseralls,

We are prepared to co-operate with you and design the optimal solution based on the supplied requirements.

Bei der Begtellung des Bandtyps 100, 200, 300, 400, 1100, 1300, 3000 und 4000 (Spiralbander), ist es nétig folgende
Angaben einzufUhren:

Bezeichnung des Bandtyps
- Durchmesser des Stabsin mm
- Profil des Spiraldrahtsin mm
- Teilungin mm
- Steigung in mm
- Durchfihrung der Bandrénder
- Vielfache des Spiralendurchlegens - nur bei den Typen 3000 und 4000
- Materia oder seine Charakteristik, bzw. Betriebsbedingungen fur die Anwendung des
- Bands (Arbeitsregime, Milieu, Belastung Art des geforderten Materials, Transportge-schwindigkeit)
- Bandbreitein mm
- Bandldngein m
- Weitere spezifische Anforderungen
Bei der Bestellung des Bands 700, 750 (Lamel lenbénder), ist es nétig fol gende Angaben einzufiihren:
- Bezeichnung des Bandtyps
- Durchmesser des Lamellendrahts
: Talun? inmm
- Anzahl der Félder - nur beim Typ 700
- Beendi gun&der Rander - einfach/doppelt
- Materi andard/Nirosta
- Bandbreitein mm
- Bandlangeinm
- Weitere spezifische Anforderungen

Beum Bandtyp 900 ist es geei gnet technische Lésung und Parameter mit dem Lieferanten zu besprechen.

Im Fale einer neuen Applikation ist es geegignet fir die richtige Wahl des Bans ein Schema des Antriebs und Durchmesser
der riickgangigen Walzen zur V erfiigung zu geben.

Wir sind bereit brauchbare Zusammenarbeit zu leisten und auf Grund der vorgelegten Anforderungen die optimae Losung
vorzuschlagen.
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B 3akazas Ha sentsr TaroB 100, 200, 300, 400, 1100, 1300, 3000 u 4000 (crupaibHbIe), TPOCHM YKa3bIBATE CIETYIOIINE
JTAaHHEIE.

- THUIIOBOE 0003HAYEHHE JICHTHI

- IMaMeTp HONEepPEeYHOI ITPOBOJIOKH B MM

- TpodUIIb NPOBOJIOKU CIIUPAIU B MM

- IIar MOIePEeYHOHN MPOBOJIOKH B MM

- IIar BUTKOB CIIUPAIH B MM

- TpeOyeMoe BBIITOIHEHUE KPOMOK

- KpaTHOE KOJIM4EeCTBa criupaneil —Tonbko B ciaydae Tunos 3000 u 4000

- MaTrepuai WK ero XapaKTepPHUCTHKa, WK Jke pabodre yCIIoBusl, B KOTOPBIX JieHTa OyneT paborars (paboumii
PEXHUM, cpea, Harpys3Ka, BUJI IEPEMEIIAEMOr0 IPy3a, CKOPOCTh IIEPEMELICHII)

- IIMPHHA JICHTHI B MM

- IUTMHA JICHTHI B M

- apyrue creruduyeckue TpeOoBaHusl.

B 3akazax Ha nentsl Tuos 700, 750 (13 HOMEpeYHbIX NPYTHEB), IPOCHM YKa3bIBATh CIICAYIOLINE OCHOBHBIC JAHHbIC:

- THIIOBOE 0003HAYEHME JIEHTHI
- JIHAMeTp TPOBOJIOKU TPYTa B MM
- IIar IpyTheB
- KOJIMYECTBO , TIOJICH" — TONBKO B ciryyae Tuma 700
- TpeGyeMoe BBITIOJIHEHHE KPOMOK — OJIMHapHOE / IBOMHOE
- Marepuai CTaHIapTHBIN / Hep)KaBeIOInit
- IIUPUHA JICHTHI B MM
- JIIMHA JIEHTHI B M
- apyrue crenupuieckue TpeOOBaHUS.
B ciyuae trrma 900 TeXHUYECKOE PEIIEHHE U TTapaMETPhI 11e1ec000pa3HO 00CYANUTD C MOCTABIUKOM.

HpI/I HOBBIX ClIy4asdaX IMPUMCHCHUA U1 NPaBUJIIBHOI'O BI)I60pa JICHTBI uenecoo6pasHo OpeaOoCTaBUThL CXEMY IIpUBOAa U
JAUaMETPbl BO3BPATHBIX UJIMHIPOB.

MBI TOTOBEI OKa3aTh HEOOXOOUMOE CONEHCTBIE M Ha OCHOBAHHH IIPEACTABICHHBIX TPpeOOBaHMH pa3paboTaTh ONTHMAIIBHOE
pelieHue.

Contact /7 Kontakt / KoHTakT

Bratri Wilhelmové — TOPAS, spol. sr. 0.

Mlynska 14, 796 01 Prostejov, CZ - tel./fax: +420 582 344 346, tel.: +420 582 338 455
e-mail: postmaster@bw-topas.cz - www.bw-topas.cz
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