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IM Serie — horizontale Form- Füll- und Verschließmaschine

ÜÜÜbbbeeerrrsssiiiccchhhttt   
Die horizontale Form- Füll- Verschließmaschine 
Bartelt® IM/S ist eine mechanisch arbeitende, ser-
vomotorisch angetriebene Verpackungsmaschine  
für die Herstellung von Siegelrand- oder Stehbeu-
teln aus heißsiegelfähigen Hüllstoffen von der 
Flachfolienbahn. 

VVVooorrrttteeeiiillleee   
• Sehr einfache  Bedienung mittels Produkt-

programmen 
• Aufbau mehrerer Dosierungen 
• Geschwindigkeitsverstellung per Knopfdruck 
• Kurze Umrüstzeiten 
• Minimale Folienbahnspannung durch ser-

vomotorische Vorabrollung 
• Möglichkeit der Optimierung von Folienab-

zug und Siegelzeit 
• Einfach Wartung 

BBBeeeuuuttteeelllfffooorrrmmmeeennn   
• 3-Seitensiegelrandbeutel 
• 4-Seitensiegelrandbeutel 
• Doppelkammerbeutel 
•    (mit oder ohne Perforierung) 
• 3-Siegelrandbeutel mit Bodenfalte 
• Stehbeutel Typ Doypack 
• Membranbeutel 
• Beutel mit Peelnaht 
• Wiederverschlüsse (Zipper oder           

Reißverschluß) 

TTTyyypppiiisssccchhheee   PPPrrroooddduuukkkttteee   
• Mehle, Backmischungen 
• Dessert- und Suppenmix 
• Instantprodukte 
• Gewürze 
• Reis und Hülsenfrüchte 
• Nudel 
• Senf, Saucen, Mayonnaisen 
• Getränke 
• Putztüchlein, Wattestäbchen, Schwämme 
• Shampoo, flüssige Seife, Reinigungsmittel 
• Pharmazeutische Produkte 
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POUCH PICK OFF

POSITION

Servo IM               Änderungen vorbehalten               0106 

OOOppptttiiiooonnneeennn    
• Werkzeuge für andere Beutelformen  
• Linksausführung 
• 610 mm breite Folienrollen 
• 150 mm Hüllstoffrolleninnendurchmesser 
• Wiederverschluß (Zipper) 
• Schutzbegasung 
• Aufreißkerbe 
• Rund- und Eurolochstanzen  
• Nahtvorzheizung bzw. -kühlung 
• MHD Drucker (Prägung, Inkjet, oder Laser) 
• Splice Erkennung 
• Zweite Füllstation 
• Volumendosierer 
• Synchronisation von Waagen und Pumpen 
• Mitlaufende Fülltrichter zur Leistungssteigerung bis ca. 

30% 
• Staubabsaugung 
• Doppelgreifersystem für Beutel 

Eine Standard  IM ist ausgelegt für 533 mm Rollenbreite mit 75 mm 
Rolleninnendurchmesser  
 

Der maximale Rollendruchmesser beträgt 610mm 
 

Druckmarkentoleranz  =  ± 0.4  
 
 

Stromversorgung: 400V, 50 Hz, 3-phase 
Motor: Servo 
Hüllstoff: fast alle gängigen heißsiegelfähigen Hüllstoffe 
Steuerspannung: 24 VDC 
Luftversorgung: 140 L/min bei ca. 4 bar 
Gewicht: 2.175 Kg 
 

Grundgestell: Schweißrahmenkonstruktion 
Staubhaube: Edelstahl 
Gußteile: Grauguß 
Farbe: 2 Komponenten Epoxidharz.  Alle produktberührenden 

Teile in Edelstahl 
 

MMMaaasssccchhhiiinnneeennngggrrruuunnndddaaauuusssssstttaaattttttuuunnnggg  
• Rechtsausführung 
• 3-Seitensiegelrandbeutel  
• Servoantrieb der Hauptwelle 
• Komfort Hüllstoffträger 

o Motorische Hüllstoffvorabrollung 
o Automatische Bahnkantensteuerung 
o Vakuum Schneid- und Klebetisch 

• Einstellbares Formdreieck mit Verschleißstreifen 
• Siegelwerkzeugträger in Schnellwechselausführung 
• Ein Satz Längs- und Kopfnahtsiegelwerkzeuge 
• Servomotorischer Folienabzug und Druckmarkenleser 
• Mechanisch angetriebenes Trennmesser 
• Ein Satz Beutelgreifer 
• Eine Beutelbefüllstation mit Vakuum-Beutelöffner 
• Vorbereitet für eine weitere Füllstation 
• Kopfverschließstation 
• Beutelabgabe mit Vakuumgreifer 
• Servo driven indexer 
• Schutztüren 
• Touch Screen Farbmonitor, 10 Programmspeicher 
• Modem für Fernwartung 

 

MMMaaasssccchhhiiinnneeennntttyyyppp///BBBeeeuuuttteeelllgggrrrööößßßeee///LLLeeeiiissstttuuunnnggg   
 
IM 6-16 Beutelbreite: 51mm to 120mm  
 Beutelhöhe: 51mm to 241mm 
 Ausbringung:   120 Takte/min 
     

IM 7-14 Beutelbreite:    51mm to 146mm 
 Beutelhöhe : 51mm to 241mm 
 Ausbringung: 100 Takte/min 
     

IM 9-12 Beutelbreite: 76mm to 197mm 
 Beutelhöhe:  51mm to 241mm 
 Ausbringung: 70 Takte/min 
     

Bodenfalte  max. 51 mm bei 533 mm  
  Rollenbreite 
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Technische Daten

5850 mm 

1220 mm 

725 mm 

410 mm 

1550 mm 

4013 mm 1168 mm 

    Ca.  
2050 mm 


